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①本機の集塵部は研削により発生する粉塵を吸引する為の装置です。以下のような粉塵を吸引する恐れ
のある研削作業は行なわないでください。●爆発性物質（粉塵爆発を起こす可能のある物を含む）●引火
性物質●多量の火花を含んだ物質●火種●可燃性物質●条件により危険な性質に変化する物質など
②異なる物質の粉塵が混合する事により危険な物質に変化することがあります。粉塵の混合に伴う安全
性が確認できない場合は同一機での共用使用は行なわないで下さい。 
③加工範囲に確実に収まるワークのみバリ取り加工願います。加工範囲をはみ出すワークを加工した場
合、怪我・機械故障の原因となりますのでご注意ください。 
④表面処理材のエッジバリ取り加工は納入先お客様と仕上品質（サビ・キズ等）について良く相談の上作
業をして下さい。

【AUDEBU BlackLine Mini】

本体幅
本体奥行き
本体高さ
本体重量
ターンテーブル挿入高さ
ターンテーブル直径
加工物最大高さ
加工物最大幅
ディスク回転数
ディスク揺動速度
ターンテーブル回転速度
電力
供給電圧

1102mm
1200mm
1672mm
600kg
887mm
800mm
30mm
250 × 250mm
最大1200rpm
一定
最大2rpm
2.1kw
AC 200V 50/60Hz

テクニカル・データ

本体寸法図

AUDEBU BlackLine Mini（機械本体）
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本機は都合により仕様を変更する事があります。
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Compact & Powerful
強さとターンテーブル加工の融合



* 下降量（mm）の事前設定が必要です。

サンディングペーパーとR面取りブラシの2つのユニットを組み合わせ
ることで、ドロス除去とR面取り加工を一度で行うことが可能です。
ユニットの組み合わせは、お客様が簡単に変更・交換できます。

設置場所を選ばないマシン設計

一度でドロス除去とR面取り加工を実現

本体以外の付帯設備が不要なため、設置場所の自由度が高くなります。

・集塵機は本体に内蔵！

新開発のテーブルでグリップ力
が向上し、ブロアによる吸着が
不要になりました。

特殊テーブルの採用

AUDEBU BlackLine Mini は、ターンテーブル方式を用いて、
一人作業でドロス除去やバリ除去を行うことが可能です。

一人作業や掛け持ち作業が可能に
ターンテーブル方式の採用により、ワークの搬入・搬出も一人で行うことが
できます。またワークが排出されることがないため、他作業との「掛け持ち」が
可能となり省人化に貢献いたします。

自動下降モードにより作業者をアシスト

レーザー加工により発生したドロス・バリをターンテーブル方式を用いた
加工により、ドロス・バリの除去とＲ面取り加工を一度で実現できます。

従来型バリ取り機の場合

上 面 側 面

AuDeBu BlackLine Miniの場合

ワーク搬入

ワーク搬出

ワーク搬出

ワーク搬入

作業員A 作業員 B

2人で作業

1人で作業作業員Bは他作業と
掛け持ちが可能 !掛け持ち

SPCC  レーザー加工  t6.0mm 50×50mm加工事例

加工前 加工後

ターンテーブル方式で
省人化・生産性の向上が
図れます。
省人化・生産性の向上

一度で取り切れない強ドロスも
自動下降を設定する事で段階的な
追い込み加工が可能です。

 例 2
 ユニット１：サンディングペーパー
 ユニット２：サンディングペーパー

 例 1
 ユニット１：サンディングペーパー
 ユニット２：Ｒ面取りブラシ


