|
|

= \

NEU! Premium-Technik
mit 100% Flexibilitit
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ATLAS

Blechentgratung und Oberfldchenfinish in Perfektion ...
SEREZL @R O/NY IRV & R BT
ATLAS macht es lhnen leicht, jetzt auf maschinelles

Entgraten umzusteigen: Leistungsfdhige Aggregate mit
komfortabler Steuerung. Zuverldssige Technik made in
Germany. Perfekte Ergebnisse in kiirzester Zeit.

... mit einer nie gekannten Flexibilitat.
: ’ BLIF 2 [PTARE < C )
Die Modulbauweise ermdéglicht es lhnen, die Maschine

individuell fiir Ihre Aufgaben zusammenzustellen.

Und wenn Sie Ihren Kunden spéter neue Bearbeitungs-
schritte anbieten méchten, wéachst ATLAS mit lhnen
und lhren Aufgaben — Modul fiir Modul.
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\
Entfernt Gratbildung, ohne
die Oberflache zu schleifen
Y.
\
Kanten entscharfen, Kanten
verrunden, Oxid entfernen - bis
25 mm Materialstarke. Universeller
Einsatz durch verschiedene Biirsten
o
™
Kanten beidseitig verrunden
und/oder Oxid entfernen
v
'\
Kanten stark und gleichméRig
verrunden. Fir ebene und
- profilierte, auch folierte und
verzinkte Werkstlicke
o
\
Oberflachenfinish
Strukturschliff durch Kontaktwalze
/
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Beispielkonfigurationen

(Entg raten )
\ /
Entgraten A
Ae /
Entgraten \

-

Kanten
entscharfen,
verrunden

oder Oxidschicht
entfernen

Ne_

(

Beidseitige Kanten-
verrundung
und/oder
Oxidschicht
entfernen

/’

Extrem
gleichmaRige
Kanten-
verrundung

e

Oberflachen-
finish

Y

LW /
Entgraten

Ne o
Entgraten R

\ /

7~

Extrem
gleichmaRige
Kanten-
verrundung

%

___________ o e e
i !
Kanten
entscharfen,
’ verrunden Q@
oder Oxidschicht
entfernen
W
Oberflachen- )
finish
e o
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Modul

~ Entgraten

ANUEY

Anwendung

Entfernen von Grat und Schlacke

NYRRT T ERE

Hochflexible,
weich gummierte
_ Entgratwalze

Oszillierende
Entgratwalze

Lagerung auf
Luftkissen

Einsatz von
Bogenware

Verstarkbar mit
Glasfaserfolie

Einsatz von
Schleifvlies

Schneller Schleif-
mittelwechsel

4

Bearbeitet nur die Kanten,
nicht die Oberflache

Gleichmalliges Ergebnis

Toleranzausgleich flir unebene
Teile, geringer Schleifmittel-
verschleil

Erheblich geringere
Schleifmittelkosten

Ideal bei sehr starker Gratbildung
und Sicherheit vor Papierrissen

Bearbeitung von verzinktem und
foliertem Material sowie von Teilen
mit Durchzligen und Prégungen

Hohe Flexibilitat

www.ernst-maschinen.de D&ﬂ



Modul
Entgraten
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ANUHY

Anwendung T U A —3 g
Entfernen von Grat

Y DR

e

Bearbeitung fast ausschlieBlich im
Kantenbereich

Ty Ve PRI AL

Arbeitsbreite

Materialstarke

Breite

Lénge

Hohe

Leistung

Stromaufnahme

Druckluftanschluss

Druckiuftverbrauch

Absaugvolumen

1500 mm

0,8-100 mm

2704 mm

580 mm

1650 mm

16 kW

32A

6 bar

80 NI/min

2500 m%h

/
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Modul
Bursten

Anwendung 77V r— a3y

Kanten entschéarfen, Kanten verrunden, Oxid entfernen
Universeller Einsatz durch verschiedene Bilirsten

Gegenlaufiges

Blrstenpaar

«  Edelstahl/
Stahldraht-
biirsten

Lamellen-
biirsten

. Federstahl-
blirsten

Einzeln gefederte
Druckrollen

Oszillierende
Biirsten

Innovative
Bauweise

Ty POE, Ty PO, BIEYORRE

IFEIERT T voEEHREH

Werkstiick wird gleichmaBig
bearbeitet

entscharfen Kanten durch
plastische Verformung

verrunden Kanten intensiver
durch Materialabtrag an den
Kanten

entfernen Oxid an an den
Schmalseiten der Werkstlicke
bis 256 mm Materialstarke

Sichere Flihrung auch fir
unebene oder verzogene Teile

Gleichmaliger Werkzeug-
verschleild, weniger Kosten

Schneller Birstenwechsel
fiir flexible Bearbeitung

www.ernst-maschinen.de
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Bilirsten Technische Daten

S e =5

Anwendung
Kanten entschéarfen, Kanten verrunden, Oxid entfernen
Universeller Einsatz durch verschiedene Blrsten

Arbeitsbreite 1500 mm
Materialstarke 0,8 -100 mm
Breite 2704 mm
Vlieslamellen Schleiflamellen < Lange 870 mm
i) 777
: Héhe 1650 mm
Leistung 12 kW
Stromaufnahme 24 A
Federstahl- Detail Feder- ~ Druckluftanschluss 6 bar
birsten stahldraht

W77 2SR
{ Druckluftverbrauch 80 NI/min

A 1
MUSauyvuviuinicn

Kanten verrunden Oxidschicht
ToTOND entfernen
e LB & B 25




Modul
Querblirsten

Anwendung

Beidseitig Kanten verrunden
oder
Oxid entfernen in einem Durchgang

W, =y OO E-ITBIbY DOkRE

_ Je 2 gegenléufige ’ Beidseitige, gleichmaBige
Blrstbander oben Bearbeitung
und unten
Geringe Kleine Teile {ab 150 mm)
Querkrafte werden zuverlassig bearbeitet

Einzeln gefederte flihren auch unebene oder verzoge-

Druckrollen ne Teile sicher durch die Maschine
Herausfahrbare Werkzeuge sind sehr gut
Aggregate zuganglich

Innovative Schneller

Bauweise Werkzeugwechsel

Minimaler Verschleil3 bei
der Oxidentfernung

Federstahlbiirsten

Oxid entfernen und Kanten ver-
runden in einem Arbeitsgang

Kombinierte Be-
stiickung maoglich

vV VvV VvV VvV Vv Vv
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Modul

il

Querblirsten

Anwendung

Beidseitig Kanten verrunden

oder

Oxid entfernen in einem Durchgang

Schleiflamellen Kanten verrunden

Oxidblrsten Oxidschicht
entfernen

Technische Daten

-

Arbeitsbreite

Materialstarke

Breite

Léange

Hoéhe

Leistung

Stromaufnahme

Druckluftanschluss

Druckluftverbrauch

Absaugvolumen

1500 mm

0,8-90 mm

2704 mm

580 mm

1650 mm

16 kW

32 A

6 bar

80 NI/min

2500 m¥h

»« 0]
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Anwendung 7 7V F— a3

Kanten stark und gleichmalig verrunden
Fiir ebene und profilierte, auch folierte und verzinkte
Werkstiicke #%)5&ico v PO ET

7Ty heTuT AV T FLTHMY —7IZ

8 Schleiflamellen- ’ Hohe Bearbeitungs-
Birsten mit je geschwindigkeit
500 mm Lange

FV5003 Y A— ML D8T T v T T T

Gesamte ’ Besonders gleichméaRige

Rotationseinheit und intensive Verrundung

dreht sich an allen Werksttickkanten
- e (innen und aul3en)

AR = h AR AR

Grol3er Biirsten- ’ Gleichbleibend hohe

durchmesser Bearbeitungsqualitat,

KX TS ER lange Standzeiten

Frequenzgeregelte ’ GleichmaRige Verrundungs-
Rotations- ergebnisse unabhéngig von
geschwindigkeit der Vorschubgeschwindigkeit
[ 5 D JiE] IR e il 4
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Rotor

Anwendung TV r—a v
Kanten stark und gleichmaf3ig verrunden. Fiir ebene,
profilierte, folierte und verzinkte Werksttcke

Extreme Verrundung ... und bei
bei Dunnblech... Dickblech E*ﬁ

UV — N ORREE 7R LD

Rotationseinheit mit
8 gegenlédufigen Bilirsten

Bt 5 AN [RIEE S %
8ART T v LElirr = K

Technische Daten 1
) L

Arbeitsbreite 1500 mm
Materialstarke 0,8 =100 mm
Breite 2704 mm
Lange 2120 mm
Hohe 2375 mm
Leistung 20 kW
Stromaufnahme 40 A

Druckluftanschluss 6 bar

Druckluftverbrauch 10 NI/min

Draufsicht
Rotationseinheit

Blfs2=> bk )
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Modul

Schleifen

Anwendung

Oberflachenfinish

Strukturschliff durch Kontaktwalze

Fmftt B

arH 7 bu—7hEEE

Elektronisch gesteuerter
" Kérnungsausgleich

Staubunempfindliche
Schleifbandsteuerung

Optional stufenlose
Drehzahlregelung

Optional Umschaltung
von Gleichlauf auf
Gegenlauf

Kontaktwalze mit ange-
passten Gummiharten

Verschiedene Kérnungen
und Schleifmittel

Einstellbarer
Oszillationsweg

4

vV Vv WV

4

Kurze Rlistzeiten

Hochste Zuverlassigkeit

Optimale Oberflachen-
ergebnisse

Individuell wahlbar:
Feinere Oberfliche oder
groBere Spanabnahme

Perfektes Oberflachenfinish
fir jedes Werkstiick

Individuelles Schliffbild

Optimales Schliffbild

www.ernst-maschinen.de DﬁEﬁ
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Anwendung
Oberflachenfinish, Strukturschliff durch Kontaktwalze

ayvZy ha—F K AEFmT RS, BRoOb v b

Geschliffenes Edelstahlblech
BEMILT AT 2 L A SRR

Arbeitsbreite

Materialstarke

Breite

Lange

Hohe

Leistung

Stromaufnahme

Druckluftanschluss

Druckluftverbrauch

n 1
RuUusauyvoiuincii

1500 mm

0,8 -100 mm

2704 mm

580 mm

2150 mm

20 kW

40 A

6 bar

80 Nl/min

_J
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Weitere

Optionen

-

Transporttische Vakuum fir Kleinteile, auch aus Edelstahl oder
Aluminium (ab Postkartenformat)

Magnet fir Kleinteile aus Stahl
(ab Kreditkartenformat)

Transportbander anwendungsoptimiert aus
hochabriebfestem Gummi oder funken- und
. hitzebestandigem Leder
Erweiterungen Gurtforderer und Rollenbahnen
Automatische Dickenmessung
Entstauber in verschiedenen Leistungsstufen
Material Schleifmittel und Verbrauchsmaterialien in
grolier Auswahl
Service Glinstige Wartungsvertrage
Kompetente Beratung
24h-Bereitschaftsdienst (Technische Hotline)

Ubrigens ... Wir liefern auch Nass-Schlifftechnik fir den
Mischbetrieb mit Edelstahl, Alu und Baustahl

www.ernst-maschinen.de EﬁEﬂ
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ATLAS -Die moduiare Entgratmaschine
Perfektes Finish. Neue Flexibilitét.

Paul ERNST Maschinenfabrik GmbH
Alte Meckesheimer StralRe

74927 Eschelbronn

Deutschland

Telefon +49 6226 9504-0
Telefax +49 6226 9504-40

E-Mail: info@ernst-maschinen.de
www.ernst-maschinen.de

www.hensel-web.de 2000/052010 Abweichungen durch Konstruktionsénderungen vorbehalten.



